








Sin saber la temperatura real de la tela, y el tiempo real de permanencia, el 
operador deja la tela demasiado tiempo en su rama, mucho más tiempo de lo que

realmente se necesita.

Si usted produce 500.000 metros de tela por mes, y con su nuevo SFERA PLUS
usted aumenta la velocidad, por ejemplo, de 1m/min solamente (por ejemplo: de 
20m/min a 21m/min = + 5%) obtendrá un 5 % de aumento del producto final, lo
que significa 25.000 metros por mes; Esto se vende a 2 dólares por metro, le 

traerá un aumento de 50.000 dólares por mes ...

sin costes adicionales!

Si no lo tienes… por qué
no lo compras ?

Optimizaciòn de 
la productividad

de la rama: 

SFERA PLUS



SFERA PLUS
Optimización de los costes operativos

de la Rama: –30%

Sensores para medir la 
efectiva: temperatura y  
humedad residual del 

tejido y la humedad aire.



• La intencion de montar un equipo SFERA PLUS es ahorrar energía y al mismo 
tiempo que mantiene la alta calidad del tratamiento del tejido. Por ejemplo
durante un periodo de diez años, los costos de la energía (electricidad, vapor, 
gas) representan más del 60% de la inversión inicial de un sistema de acabado, 
solamente SFERA PLUS puede proveer un rendimiento completo con la más 
económica producción de energía en la más alta cualidad.



• Sensor THERMOCONTROL:

Dependiendo de la fibra, el termofijado de los textiles requiere un cierto tiempo de 
permanencia (dwell-time) que debe ser observado para obtener las características 
requeridas en el tejido. 
Los tiempos de permanencia communes son por ejemplo para el Poliestere 
10 segundos a 185-200°C y el Elastano 30-40 segundos a 185-195°C : para obtener la 
óptima velocidad de producción en el tiempo de permanencia requerido, con el mínimo
consumo de energía, es necesario controlar la real temperatura del tejido (no del campo), 
medir la velocidad de la rama y calcular el real tiempo de permanencia y esto es posible 
solo con SFERA PLUS.
SFERA PLUS calcula la real temperatura de termofijado, aplicando la formula que evita de 
forma absoluta cualquier problema posterior de encojimiento, de amarillamiento y/o cambio 
de tonos en la tela, garantiza la repetibilidad del proceso de thermofijado (ninguna % de 
reprocesamiento), asegurando siempre la maxima estabilidad dimensional de la tela y su
elasticidad despues de la confeccion.





• Sensor HYGROBOX:

Cuando el secado es el único propósito, es muy importante monitorizar a la 
salida de la rama la humedad residual del tejido y esto es posible solo con 
SFERA PLUS que mide la real % de humedad residual y regula la velocidad de 
la rama para variar el tiempo de permanencia para secar, esto siempre para
obtener la óptima velocidad de producción en el tiempo de permanencia 
requerido, con el mínimo consumo de energía y con la mejor calidad. Si el tejido 
está muy seco, se desperdicia demasiada energía y el secado es muy costoso. 
Al mismo tiempo, la producción se desacelera innecesariamente. Una humedad 
residual demasiado baja causa también pérdida de calidad.





• Sensor HYGROAIR:

Un aspecto importante para un buen secado con ahorro de energía es medir y 
controlar la humedad contenida en el aire de salida de la chimenea de la 
secadora.
Dependiendo del tejido y de la humedad inicial, los valores óptimos se va a 
gestionar con nuestro SFERA PLUS. Si el aire de salida contiene menos 
humedad, hay que calentar demasiado aire fresco y se desperdicia energía.
Por otro lado, si el aire de salida contiene mucha humedad, el secado es pobre 
y se requiere más tiempo, al mismo tiempo que se gasta energía.
Entonces medir y regular la humedad de aire con SFERA PLUS permite de 
optimizar el proceso de secado para optener el mínimo consumo de energía y 
con la mejor calidad.
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Punto óptimo de instalación de nuestro 
sensor HygroAir (punto máximo de
evaporación del agua de la tela).

HYGROAIR SENSOR:   HUMEDAD AIRE en la CHIMENEA

Con nuestro 
sensor
HYGROAIR,
variamos la
velocidad de la 
chimenea 
(humos), luego 
obtenemos un
ahorro de
energía, 
eliminando el 
desperdicio de 
aire caliente.

largura de la maquina





• Montaje de tableros 
electrico 

SFERA PLUS con
computadora 
industrial y 

SFERA BOX con
tarjetas electronicas

ETV.





• Montaje sensores
THERMOCONTROL para la
medicion de la temperatura 

del tejido.



• Montaje AMPLIFICADORES de sensores THERMOCONTROL 
para medir la temperatura del tejido.



• Montaje SENSOR A RODILLO para medir la humedad residual
del tejido con sistema de elevacion mecanica.



• Montaje del sensor
HYGROAIR para
medir la humedad 
absoluta del aire.



Humedad Tejido y Hilo

Sensores a 3 rodillos o doble rodillo
HYGROMATIC-PLUS

Rama

Secador



Humedad Tejido y Hilo

Sensores a 3 rodillos o doble rodillo
HYGROMATIC-PLUS

Engomadora

Sanfor



Sensores para tops y flocas

TOPSMATIC

Humedad Tops y Flocas



Sensores con  
agujas para 
secador de 

conos

ROCMATIC

Humedad Conos y Hilos



Instrumento portatil:
HYGROFASTER

Humedad Residual



Gracias a Todos y Buen Trabajo.


