DANITECH DANITECH

oAMITEDH
- -

Canitech Group Global Headquarters:
DANITECH ENGINEERING AND SOLUTIONS SPA DANITECH GROUP
Address: Vige Europa 4 b/c-20030 Senago {Mian) ITALY M & PRODUCTION CENTERS

Tel: +39 0299 482 511

Emalt Info@danitech.it fec] 5 RAD CENTERS

/20 SERVICE CENTERS
¥R 500 EMPLOYEES

Danitech Group China Headquarters:

Suzhou Danitech Intelligent Technology Co. Ltd

Address; NoS18, Yunjin North Road, Economic Development Zone,
Suzhou, Jiangsu Province, China

Tel: 0512-8681200

Emal info@danitech.cn

DL Series ==

O ® & 6= o O




DL SERIES

La nueva maquina de tenido de alta temperatura y alta presion de la serie DL tiene un excelente rendimien-
toen el tenido de la mayoria de las telas sintéticas y funciona particularmente bien en el proceso de tenido
de telas livianas y sensibles, evitando arrugas, enganches, rasgufios y patas de gallo.

El sistema de control inteligente puede garantizar que el proceso de tenido de telas se complete en condi-
ciones Optimas, asegurandoun tenido parejo y manteniendo efectos de superficie perfectos. Las maquinas

de tenido de la serie DL funcionan de manera eficiente para minimizar el consumo de energia.

@ DLHT

& DLTHT

DL SERIES

A nova maquina de tingimento de alta temperatura e alta pressao da série DL tem excelente desempenho
no tingimento da maioria dos tecidos sintéticos e funciona particularmente bem no processo de tingimen-

to de tecidos leves e sensivels, evitando rugas, protuberancias, arranhoes e pés de galinha.

O sistema de controle inteligente pode garantir que o processo de tingimento do tecido seja concluido em
condigoes ideais, garantindo um tingimento uniforme e mantendo efeitos de superficie perfeitos. As

maquinas de tingimento da série DL operam de forma eficiente para minimizar o consumo de energia.

€ DL TSHT

& DL TSIHT
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¢ Molinete interno
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El molinete interno esta fabricado en
acero inoxidable con un perfil especial
que garantiza una accién extremada-
mente suave sobre el tejido, eliminando
cualquier problema de friccién del
mismo.

Molinete interno

O Molitete interno é fabricado em ago
inoxidavel com perfil especial que gar-
ante agdo extremamente suave scbre o
tecido, eliminando quaisquer problemas
de atrito.

# Toberas circular de alta pre-
cision
La tobera circular de alta precision per=-
mite transportar el tejido en éptimas
condiciones, aumentando enorme-
mente los tipos de tejido que se
pueden tratar.

Bicos circulares de alta precisdo

O bocal circular de alta precisao per-
mite que o tecido seja transportado em
condigdes ideais, aumentando consid-
eravelmente os tipos de tecido que
podem ser tratados.

# Curva amplia

La amplia curva a la salida del tejido
de la boquilla garantiza que el tejido
se transporte sin cambios peligrosos
de trayectoria.

Curva larga

A ampla curva na saida do tecido do
bocal garante que o tecido seja
transportado sem alteragbes perigo-
sas na trajetéria.

# Sistema anti-torsion

El sistema anti-torsién, instalado en el
canal de transporte del tejido, soluciona
cualguier tendencia del tejido a torcerse,
manteniendo relajada la cuerda en el
interior del tubo de transporte del tejido.

Sistema anti-torgao

O sistema anti-torgao, instalado no canal
de transporte do tecido, resolve qualquer
tendéncia de torgao do tecido, mantendo
a corda relaxada dentro do tubo de
transporte do tecido.

# Sistema de anticondensacion

Gracias al sistema de nivelacion térmica de lava-
do/anticondensacién, la temperatura del cuerpo
de la maquina se mantiene a la misma temperatu-
ra que el bafo incluso en las zonas no sumergidas
por el propic bafo, eliminando la condensacién y
la acumulacién de suciedad.

Sistema anti-condensagao

Gracgas ao sistema de nivelamento térmico de
lavagem/anticondensagdo, a temperatura do corpo
da maquina é mantida na mesma temperatura do
banho mesmo em dreas ndo submersas pelo
préprio banho, eliminando a condensagdo e o
acumulo de sujeira.

# Sistema de desaceleracion y plegado

del tejido

El sistema de desaceleracién y plegado del tejide
situado en la fase terminal del canal de transporte
del tejido asegura una perfecta disposicién del tejido
en la cesta sin enredos ni apelmazamientos indesea-~
dos.

Sistema de desaceleragao e dobramento
de tecido

O sistema de desaceleragao e dobramento do tecido
localizado na fase terminal do canal de transporte do
tecido garante uma disposi¢ao perfeita do tecido no
cesto sem emaranhados ou aglomerados indeseja~
dos.
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@ DLHT

MODELO UNIT DL HT 25 DL HT 50
CAPROIDADE DE CARGA kg 25 50
ORI~ (A) mm 4200 5560
CaONGITUD o (B) mm 3100 4250
ANSHURR (@) mm 1880 1880
ALTURA (D) mm 2330 2760
MODELO UNIT  DLHTI 150 DL HT2 300 DL HT3 450 DL HT4 600
SapCDAD DECARCE kg 120-150 240-300 360-450 480-600
| : " = ———— - coiGERre (A mm 8670 8670 8670 8670
L copeD  (8)  mm 7000 7000 7000 7000
. ANEHUBR  (©  mm 1650 2210 3420 4620
ALTURA (D)  mm 3050 3050 3050 3050
MODELO UNIT  DLHTI200 DL HT2 400 DL HT3 600 DL HT4 800
e 180-200 360-400 540-600 720-800
copEuR o (A} mm 9670 9670 9670 9670
caGNGITUD (B)  mm 8000 8000 8000 8000
MG ©  mm 1650 2210 3420 4620
I 'q i ALTURA (D)  mm 3050 3050 3050 3050
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¢ Molinete interno

El molinete interno esta fabricade en acero
inoxidable con un perfil especial que garanti-
za una accién extremadamente suave sobre
el tejido, eliminando cualquier problema de
friccién del mismo.

Molinete interno

A bobina interna é fabricada em ago inox-
idavel com perfil especial que garante agao
extremamente suave sobre o tecido, elimi-
nando quaisquer problemas de atrito.

# Toberas circular de alta precision
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La tobera circular de alta precisién permite
transportar el tejido en éptimas condi-
ciones, aumentando enormemente los
tipos de tejido que se pueden tratar.

Bicos circulares de alta precisao

O bocal circular de alta precisao permite
que o tecido seja transportado em
condigoes ideais, aumentando consider-
avelmente os tipos de tecide que podem
ser tratados.

# Sistema anti-torsion

El sistema anti-torsién, instalado en el canal
de transporte del tejido, seluciona cualquier
tendencia del tejido a torcerse, mantenien-
do relajada la cuerda en el interior del tubo
de transporte del tejido.

Sistema anti-torcao

O sistema anti-tor¢ao, instalado ne canal
de transporte do tecido, resolve qualquer
tendéncia de tor¢ao do tecido, mantendo a
corda relaxada dentro do tubo de trans-
porte do tecido.

+ Sistema de anticondensacion

Gracias al sistema de nivelacién térmica de
lavado/anticondensacién, la temperatura del
cuerpo de la maquina se mantiene a la
misma temperatura que el bano incluso en
las zonas no sumergidas por el propio bafo,
eliminando la condensacién y la acumu-
lacién de suciedad.

Sistema anti-condensacao

Gragas ao sistema de nivelamento térmico
de lavagem/anticondensagao, a temperatura
do corpo da maquina é mantida na mesma
temperatura do banho mesmo em areas nao
submersas pelo préprio banho, eliminando a
condensacao e o acimulo de sujeira.

« Sistema de desaceleracion y plegado

del tejido

El sistema de desaceleracion y plegado del tejido
situado en la fase terminal del canal de transporte
del tejido asegura una perfecta disposicion del
tejido en la cesta sin enredos ni apelmazamientos

indeseados.

Sistema de desaceleragao e dobramento
de tecido

O sistema de desaceleragao e dobramento do tecido
localizado na fase terminal do canal de transporte do
tecido garante uma disposi¢ao perfeita do tecido no
cesto sem emaranhados ou aglomerados indesejados.
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€@ DLTHT

MODELO UNIT DLTHTI1-2250 DLTHT2-4500 DLTHT3-6750 DL T HT4-8 1000
CAPACIDAD DE CARGA
CAPACIDAD DECARGR kg 220-250 440-500 660-750 880-1000
LONGITUD 0550 o550
COMPRIMENTO A} ™M™ 9550 9550
LONGITUD
cSONGITUD ' (B)  mm 7500 7500 7500 7500
ANCHURA
AITURA (D) mm 3130 330 3130 3130
MODELO UNIT DLTHTI-2300 DLTHT2-4600 DL T HT3-6 900 DL T HT4-8 1200
CAPACIDAD DE CARGA . ) . i
SAPACDAD DECARGA g 240-300 480-600 720-900 9601200
LONGITUD
cSONGIUD () mm 11050 11050 11050 11050
LONGITUD
cSONGITUD (B)  mm 9000 9000 9000 9000
ANCHURA
AITURA (D) mm 3130 3130 3120 3130
10




€@ DL TSHT

# J-box de entrada
J-box de entrada al canal interno para perfecto de-

+ Anillos de proteccién y guia.

Anillo de proteccién del tejido recubier- pés:'to del tejido en la entrada de la cesta de con-
to de tefldn antes de entrar al molinete tencion.

principal.
Anéis de protecao e guia.

Caixa J de entrada
Entrada J-box no canal interno para perfeito depdsito do
tecido na entrada do cesto de contengéo.

|

Anel de protegao de tecido revestido de

teflon antes de entrar na bobina princi-

pal.

—

)

# Cesta de contencion con division de camara

# Dispositivo guia de tejido de teflén.
Guia de tejido de teflon para evitar cual- perforada

quier contacto con el acero cuando el ¢ Toberas interna especialmente disefada Cesta de contencién con divisién de camara perforada

tejido sube por el molinete. para permitir un amplio ajuste de presiones para un equilibrio perfecto en la fase de avance del
: o ; . y caudales. tejido.
Dispositivo guia de tecido de teflon
Guia em teflon para evitar qualquer contacto Bicos internos especialmente projetados Cesto de contengdo com divisdo de camara
com o ago quando o tecido sobe no saritho. para permitir um amplo ajuste de pressoes perfurada
e vazbes.

Cesto de contengdo com divisao de cadmara perfurada para
perfeito equilibrio na fase de avango del tecido.
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4 DL TSHT

@ DLTSHT

MODELO UNIT DL TS HT25 DL TS HTS50
COMPRIMENTO mm 5870 7620
COMPRMENTO mm S050 5800

ANCHURA mm 1750 1960
ALTURA mm 2130 2130
MODELO UNIT DLTSHTI2180 DLTSHT2-4360 DLTSHT3-6540 DL TS HT4-8 720
CrCOAD DECARCE kg 150-180 300-360 450-540 600-720
COPSTEDES (A mm 9220 9220 9220 9220
CDLH?E'JI%HEETO (B) mm 7000 7000 7000 7000
AREHURY (@ mm 2300 3600 5050 6500
ALTURA (D) mm 2130 3130 3130 3130
MODELO UNIT DLTSHTI-2200 DLTSHT2-4400 DLTSHT3-6600 DL TS HT4-8 800
b e A e o 180-200 360-400 540-600 720-800
COpETYD S (A) mm 10220 10220 10220 10220
CORPRMERTO (B]  mm 8000 8000 8000 8000
ANCHURR  (©) mm 2300 3500 5050 6500
ALTURA (D) mm 3130 3130 3130 3130
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4 DL TSIHT

*
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+ Forma particular del cuerpo de contencion.

La particular forma del cuerpo contenedor de la maquina permite una menor cantidad de barfio en la parte trasera
y una concentracién del bafio en el centro y en la parte delantera para favorecer una mejor depésito del tejido,

reducienda la relacion de bafio.

Forma particular do corpo de contengao.

O formato particular do corpo do recipiente da maquina permite uma
menor quantidade de banho na parte traseira @ uma concentragao do
banho no centro e na frente para favorecer um methor depoésitoe do tecido,
reduzindo a proporgao de banho.

Molinete interno

El molinete internol se mantiene muy
bajo respecto al punto frontal de recogi-
da de |a tela, esto permite menor tensién
a la tela, evitando problemas de torsidn y
abrasiones en el tejidos.

Carretel interno
El sarilho interno  é mantido muito baixo
em relagdo ao ponto frontal de recolha do
tecido, isto permite uma menor tensao no
tecido, evitando problemas de fricgao,
torgao e polimento.

# Toberas y canal de transporte de tejido

La posicién de las toberas y la particular forma del
canal de transporte de tejido garantizan que queden
completamente contenidos en el cuerpo de la
maquina, permitiendo asl que el molinete principal
quede muy bajo respecto al punto de recogida det
cesto de tejido.

Bicos e canal de transporte de tecidos
A posigao dos bicos e o formato particular do canal de transporte do tecido garantem que eles
figuem totalmente contidos no corpo da maquina, permitinda assim que a bobina principal fique
muito baixa em relagao ao ponto de coleta do cesto de tecido.
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& DL TSIHT

17

& DL TSIHT

MODELO UNIT DL TSI HT1-2 250 DL TSI HT2-4 500 DL TSI HT3-6 750 DL TSI HT4-8 1000
CAPCDABDECARGE kg 220-250 440-500 660-750 880-1000
cGONGITUD (A)  mm 9740 9740 9740 9740
coONOITUD o (B)  mm 7500 7500 7500 7500
ANCHURA (€} mm 2550 3900 5450 7000
ALTURA (D) mm 3130 3130 3130 2130
MODELO UNIT DL TSI HT1-2 300 DL TSI HT2-4 600 DL TS| HT3-6 900 DL TSI HT4-8 1200
e e T 240-300 480-600 720-900 960-1200
cGONGITUD (A)  mm 11240 11240 11240 11240
cGONITUD - (B)  mm 9000 9000 9000 9000
ﬂggﬂgﬁ (C)  mm 2550 3900 5450 7000
AITURA (D) mm 3130 3130 3130 3130
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OPCIONALES DISPONIBLES EN TODOS

LOS MODELOS DE
LA SERIE DL

OPCIONAL DIS-
PONIVEL EM TODOS
OS MODELOS DA
SERIE DL

¢ SEE-DO

Sisterna avanzado de deteccién, control continuo y puntual de color, PH, concentracién de sales, redox
durante todo el proceso (preparacién, tefido, jabonado, lavado, enjuajes) disef\ado y producido en Dani-

tech.

SEE-DO

Sisterna avangado de detecgao, controle continuo e pontual de cor, PH, concentragao de sal, redox para
todo el desenvolvimiento do processo (preparagdo, tingimento, ensaboamento, lavagem} desenvolvido e

produzido na Danitech.
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# Dosificacion de acido con control de curva de PH.

Dosificacién de acido con control de curva de PH, sistema de dosificacién de acido con control de curva de PH
de retroalimentacién detectada continuamente por el sistema SEE-DO, permite alcanzar el conjunto de PH
deseado con {a maxima precisién y con la progresién deseada.

Dosagem de acido com controle

de curva de PH.

Dosagem de acido com controle de curva
de PH, sistema de dosagem de 4cido com
feedback de controle de curva de PH con-
tinuamente detectado pelo sistema
SEE-DO, permite atingir o conjunto de PH
desejado com maxima precisao e com a

progressao desejada.

¢ Lavado HT

El lavado durante la fase de enfriamiento de 130°C a 85°C se realiza con la maquina adn bajo presidn al mismo
tiempo que se enfrfa, utilizando la misma agua de enfriamiento que sale del intercambiador y que, por lo tanto,
estd a una temperatura similar a [a del bafo interno. Al mismo tiempo, se descarga una cantidad equivalente de
baro a través del tampdn de descarga, manteniendo constante el nivel de bafio de trabajo de la maquina.

Lavagem HT

A lavagem durante a fase de resfriamento de 130°C a 85°C é realizada com a maquina ainda sob pressao ao
mesmo tempo em que ela é resfriada, utilizando a mesma aqua de resfriamento que sai do trocador e que,
portanto, estd a uma temperatura semelhante a o do banheiro interno. Ao mesmo tempo, uma quantidade
equivalente de banho é descarregada através do tampao de descarga, mantendo constante o nivel de banho
de trabalho da maquina.
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# Filtro autolimpiante

con control en funcién del tipo de tejido tratado

Filtro autolimpante
com controle dependendo do tipo de tecido

tratade

¢ Plegador en el molinete de descarga tejido

Plegador na bobina de descarga de tecido



